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崇川区四角边封箱机

生成日期: 2025-10-26

自动角边自动角边封箱机是一款自动化生产中必不可少的机器，越来越多的用户开始选购自动角边封箱机，很
多用户都不了解自动角边封箱机的类型，一般的自动角边封箱机有两种驱动方式，一种是上下型驱动方式，一
种是左右型驱动方式，很多用户不了解它们的区别，在选购时也会存在疑惑，到底左右型驱动的自动角边封箱
机和上下型驱动的有什么区别呢。上下驱动自动角边封箱机的产品特性：选零部件、电器元件；根据纸箱规格，
手工调节宽度及高度；上下皮带驱动，上下封箱、经济、快速、平稳；；配装刀片防护装置，避免操作时意外
刺伤；可单机作业，也可与自动化包装流水线配套使用。左右驱动自动角边封箱机的产品特性：技术制造，并
选用零部件、电器元件。自动角边封箱机的定期清理和保养是机器需要做的事情，但机器本身有很多菱角，清
理人员要注意安全。崇川区四角边封箱机

封箱机主要适用于纸箱的封箱包装，既可单机作业，也可与流水线配套使用，它可单箱作业，也可与纸箱
成型开箱机、装箱机、贴标机、捆包机、栈板堆叠机、输送机等设备配套成包装流水线使用，为包装流水线作
业必须的设备。封箱机为锦岸代理产品主要分为：自动拆盖封箱机系列，气动调整封箱机系列，自动封箱机系
列，边角式封箱机系列，四角边封箱机，工字型封箱等，封箱方式可分为：上下驱动，左右驱动，侧边，角边
等，一般采用透明胶带以及牛皮纸材料。封箱机是一种常用的包装机械，使用BOPP即粘胶带（也叫封箱胶带）
对纸箱进行封箱，可上、下两面同时封箱，包装速度快、效率高、美观大方。崇川区四角边封箱机自动角边封
箱机的机件性能精密耐用，结构设计严密，运转过程无振动，运转稳定可靠。

现在很多生产企业或是电商企业都离不开自动角边自动角边封箱机设备了，纸箱包装封箱是企业包装环境
一个重要的一环，随着包装机械行业的发张，自动角边封箱机种类也会根据市场的需求不断细分，那么企业如
何选择适合自己的自动自动角边封箱机设备呢?企业在使用自动角边自动角边封箱机设备时，封箱生产效率尤为
重要，所有企业在选择自动角边封箱机的时候，需要和专业自动自动角边封箱机厂家沟通自身的产能与自动角
边封箱机效率是否匹配。目前很多企业包装纸箱尺寸都存在差异，同时多数企业纸箱种类繁多，那么这个一定
要注意，自动自动角边封箱机是否可以兼容或适用纸箱尺寸。市场自动角边封箱机目前主要有自动角边自动角
边封箱机和半自动自动角边封箱机。

自动角边自动角边封箱机：润滑油的粘度选择。如果是多级空气的自动角边封箱机，前一级的气缸输出的
压缩气体通常需要等冷却后到略高于进气温度时才能被送入下一级气缸中，由于气体被压缩所以其相对湿度较
高，超过饱和点后，气体中的水分可能凝结，因为水分有洗净功能，会使气缸的表面失去润滑油;另外在烃类的
自动角边封箱机中，它会溶解在润滑油中降低其粘度，而且凝结的液态烃也对缸壁具有清洁作用，因此对多级，
高压或排气温度较高的烃类自动角边封箱机或者是空气湿度较大的空气型自动角边封箱机可选用粘度较大的润
滑，粘度较高的润滑油对金属有良好的附着性，密封性也更好。另外为了防止凝结的液态烃和空气中的水对壁
缸发生洗涤作用，可使用3%-5%的动物油与矿物油混合的润滑油。自动角边封箱机在更换胶带时尤其需要注意，
容易划伤操作人员的手指。

自动角边自动角边封箱机是在后端包装中不可缺少的设备之一，同样也是在二次包装中使用很多的设备，
它的使用涵盖在各个行业使用，自动角边封箱机采用胶带对纸箱封口，经济快速、容易调整，可一次完成上、
下自动封箱动作，那么自动角边封箱机应该如何安装呢，先将自动角边封箱机置于水平底面，锁住刹车脚轮，
调整脚架至适合高度，使机器架座为水平位置。将所需封箱的纸箱放在输送台上：调整升降手柄，使上胶带头
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座的输送底平面低于纸箱的高度约3～5mm左右;松开锁紧手轮，调整输送夹棍，使输送夹棍靠紧纸箱，再锁紧
锁紧手轮;调整纸箱定位轮，使纸箱定位轮与输送夹棍同时靠紧纸箱，再锁紧锁紧手轮。打开胶带自动角边封箱
机电源开关，使机器工作，再推入纸箱进行封箱，如果发现上下封箱的胶带松紧不一致，调整胶带筒座的旋
钮(一般胶带过紧，则放松弹簧压力;胶带过松，则加紧弹簧压力)。如果封箱胶带的两端长度不一致，调整胶带
自动角边封箱机胶带头中的切刀片。自动角边封箱机的贴带美观、速度快、效率高。崇川区四角边封箱机

自动角边封箱机可减轻劳动强度和提高工作效率等优点。崇川区四角边封箱机

自动角边自动角边封箱机夹钉动作太慢或夹钉行程不足，原因分析：螺栓松了，前扣或板机内片磨损。解
决办法：此时可以将螺栓旋紧，注意前扣轴的正确位置。也可以更换前扣或板机内片，完成上述动作后，测试
其功能，如果行程太短则向上微调前扣轴，如果动作慢则向下微调前扣轴。封箱过程中箱子跑偏，导致胶带不
能均匀地分布在两个折盖上，影响封箱效果。原因分析：出现这种情况主要和皮带的电器原件有关。可能是上
下两条传送带的速度不一样。解决办法：将两条传送带的速度调到一致即可。可能是皮带支架的螺栓间距过大。
解决办法：将支架的螺栓调小些，为了保证调试后的稳定性，还可以在螺栓上加装固定用的螺帽。连续封箱后，
偶尔会出现胶带头贴不到滚轮上无法完成封箱的情况。原因分析：刀片位置不合理。解决办法：可以将刀片的
位置往后调，让胶带头留得长一些。崇川区四角边封箱机

南通伟顺包装机械有限公司一直专注于主营：打包机、捆包机、捆扎机，质量可靠，价格合理。产品远销
十几个省市，深受广大用户欢迎。服务宗旨：真情、尽责、便捷、高效提供高等的服务、好的配件和技术支持
是南通伟顺包装机械有限公司对顾客的承诺和每一个员工的首要义务。顾客的评价和满意度是检验公司服务质
量的标准。，是一家机械及行业设备的企业，拥有自己**的技术体系。目前我公司在职员工以90后为主，是一
个有活力有能力有创新精神的团队。公司业务范围主要包括：封箱机，包装机，开箱机，角边机等。公司奉行
顾客至上、质量为本的经营宗旨，深受客户好评。一直以来公司坚持以客户为中心、封箱机，包装机，开箱机，
角边机市场为导向，重信誉，保质量，想客户之所想，急用户之所急，全力以赴满足客户的一切需要。


